feits

71180 E

DIN 8555 : E10-UM-65-GRZ
EN 14700 : E Fel5

ALLMAN BESKRIVNING
Elektrod med hog karbidlegering. Speciellt lampad for hardpaldggning av delar utsatta for
abrasion, notning, varme och korrosion. Lattsvetsad, latt droppdvergang och lag
slaggbildning. Utbyte ca.190 %.
Anvandningsomraden: aska plogar, kross segment, skruvar, transportband, ventiler,
avgassystem flaktar, omrorare, krattander i ugnar, tang bitar, slagg- slevar.
Drift temperaturer upp till 450 °C.

SVETSLAGEN STROMART

MATERIAL

Rutil-Basisk

Lag-hoghallfasta stal, varmhallfasta stal

SVETSGODSETS EGENSKAPER

SVETSGODSETS SAMMANSATTNING(%)

C Si Cr Nb Fe
5,0 1,5 24 7,0 Rest

FORPACKNING
Dimension 2,5 X350 3,2x 350 4,0 x 450 5,0 x 450
Elektroder/forp. | 218 71 48 30
Kg/hylsa 5,0 4,5 6,0 6,0
Artikel nummer 8M71802501 | 8M71180321
Ampere(A) 90-110 130-150 140-190 190-250

MOTSVARANDE TILLSATSMATERIAL
TIG -

MIG

FCW(Rortrad)

DURMAT FD 61 G/OA

Atertorkning om nodvandigt 1 timmar i 250°C. Svetsa med kort ljusbage och elektroden vertikalt. Vid

sprickbenaget kan behovas buffertlager. Meltolit 312E eller 307E rekommenderas.
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